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Poszukiwanie nowych rozwigzan majacych na celu dalszg popra-
we jakos$ci kiszonki z kukurydzy to ciagly proces. W zalezno$ci od
jej przeznaczenia sg r6zne wymagania. Biogazownie interesuje przede
wszystkimi szybkie pozyskiwanie energii z jak najdrobniej pociete-
go substratu. Natomiast hodowcy bydta musza optymalizowa¢ daw-
ke pokarmowa 1 jej struktur¢ pod katem zdrowia zwierzat oraz ich
wydajnosci mlecznej czy przyrostow przy chowie bydta migsnego.
Do niedawna parametry techniczne sieczkarni polowych pozwalaty
na krotkie ciecie sieczki z kukurydzy podczas zbioru. Wprowadzenie
walcow zgniatajacych, ktore zgniataly 1 uszkadzaty ziarna kukurydzy
pozwolito zwickszy¢ dlugos¢ cigcia sieczki.

Zaleznie od potrzeb gospodarstwa i przeznaczenia kiszonki, wy-
magania pod wzgledem dtugosci cigcia i jej kondycjonowania byty
bardzo réznorodne. Ich zakres obejmowat wyjatkowo krotkie cigcie
juz od 3,5 mm dtugosci do ciecia dugiego do 22 mm.

Krétkie cigcie od 3,5 do 12 mm (fot. 1) stosuje si¢ zarowno dla ki-
szonki przeznaczonej do biogazowni, jak i na potrzeby gospodarstw zaj-
mujacych si¢ hodowlg kréw mlecznych czy bydta opasowego. Wyma-
gany jest tutaj homogeniczny, krétki materiat ro§linny o bardzo drobne;j
strukturze. ROwniez naruszanie ziarna musi spetnia¢ bardzo wysokie
standardy. Ten rodzaj kiszonki ma niewielki efekt strukturotworczy
i w przypadku zywienia bydla konieczne jest uzupetnienie dawki
o sktadniki strukturalne — np. sieczke ze stomy.

Fot. 1.




Klasyczne diugie ciecie obejmuje zakres dlugosci sieczki od 12
do 22 mm (fot. 2) i jest stosowane od lat. Efekt strukturalny dtuzej
pocietej kiszonki jest lepszy 1 jednoczes$nie ziarniaki, dzieki nowszej
technologii walcow zgniatajacych, sg wlasciwie naruszone.

Fot. 2.

MCC CLASSIC
L Loc AL mm
S CC-Gap Zo  mm

i o VEEOG

Jednak wysokowydajne krowy maja coraz wicksze wymagania zy-
wieniowe. Hodowcy réwniez potrzebuja nowych technologii zapewnia-
jacych zdrowie zwierzat, usprawniajacych organizacje pracy, zmniej-
szajacych pracochtonnos¢, zwiekszajacych zyski z produkcji w postaci
wyzszej wydajnosci.

TECHNOLOGIA SHREDLAGE®
spelnia te wymagania

SHREDLAGE® to nowa metoda kondycjonowania kukurydzy na
kiszonke. Kukurydza jest cieta na dtugie kawalki o dtugosci od 26 do
30 milimetrow (fot. 3). Decydujace znaczenie ma nastgpujace po cig-
ciu kondycjonowanie z wykorzystaniem technologii SHREDLAGE®
Corncracker. Walce Corncracker z przeciwbieznym rowkiem spiral-
nym catkowicie rozdrabniajg kolby i rozcierajg ziarna, umozliwiajac
ich zupelne rozgniatanie. Dodatkowo struktura todyg zostaje bardzo




skutecznie rozbita takze w kierunku wzdhuznym, a specjalna struktura
walcow zdziera kore. Te specjalng metode kondycjonowania mozna
osiggna¢ dzigki oryginalnym walcom Corncracker SHREDLAGE®.
Firma CLAAS nabyla t¢ chroniong patentami technologi¢ znang na
swiecie pod nazwg SHREDLAGE®. Intensywne rozgniatanie ma-
terialu wielokrotnie zwigksza powierzchni¢ sieczki, co umozliwia
znacznie lepsza fermentacje bakteryjng w trakcie zakiszania, a przede
wszystkim podczas trawienia w zwaczu krowy.

Fot. 3.
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Walce Corncracker SHREDLAGE® odpowiadaja wymaganiom
metody karmienia o tej samej nazwie. Elementy walcow z ze¢bami
o profilu pity i obwodowym rowku spiralnym, rézna liczba zebow
110/145 na walcach i roznica w liczbie obrotdéw mig¢dzy walcami
wynoszaca 50%, umozliwiaja kondycjonowanie pocigtej kukurydzy
zwigkszajace wydajno$¢ mleczng i migsng. Zakres zastosowania obej-
muje — zaleznie od SM — dlugosci cigcia od 26 do 30 mm. Siecz-
ka jest dluzsza, a wszystkie ziarna sg pocigte, zgniecione i roztarte.

4



Dzigki temu mozna ograniczy¢ lub wyeliminowac¢ catkowicie z dawki
komponenty zapewniajace jej odpowiednig strukture, takie jak stoma.
W ten sposob hodowca uzyskuje poprawe strawnosci i poprawia si¢
struktura kiszonki. Zwigksza to wydajno$¢ mleczng oraz poprawia
stan zdrowia zwierzat. Amerykanskie doswiadczenia dowodza, ze po-
wyzsza metode mozna stosowaé w zakresie suchej masy wynosza-
cym od 30% do 34%, przy dtugosci sieczki wynoszacej od 26 mm do
30 mm. Przy zawartosci suchej masy od 36% do 40% nastepuje
zmniejszenie dlugosci cigcia do 21 mm — ma to na celu uniknigcie
sortowania kiszonki w korycie przez krowy.

Fot. 4. Sieczka przed zakiszeniem
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Podsumowujac, technologia SHREDLAGE daje efekt sickanej na
dhugie fragmenty i silnie kondycjonowanej kiszonki kukurydzianej ge-
nerujacej liczne zalety, ktore sa oplacalne dla hodowcow bydta mlecz-
nego 1 miesnego. Uzyskujemy silniejszy efekt strukturalny kiszonki
przektadajacy si¢ na poprawe stanu zdrowia oraz redukcje kosztow
paszy podstawowej: uboga w energi¢ pasza strukturalna (stoma) jest
zastepowana wysokiej jakosci kiszonka kukurydziang o lepszej struk-
turze. Utart si¢ poglad, ze kiszonka z kukurydzy nie jest pasza struktu-
ralng, ona dostarcza energii dla przezuwaczy i powinna by¢ pocigta jak
najkrocej (dtugosé do 1 cm). Jednak dzigki technologii SHREDLAGE
to si¢ zmienia. Technologia ta jest stosowana w gospodarstwach w na-
szym kraju i dotarta rowniez do naszego wojewodztwa.

Zrédlo: www.claas.pl




